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Radiator Standard

Allman information

Radiator Standard, RS, tillverkas unikt for Watt Heating.
Radiatorn ar en panelradiator avsedd att installeras i
slutna varmesystem med cirkulation. Radiatorns panel
ar profilerad sa att motsatt panel bildar kanaler i
radiatorkroppen. For att forbattra varmeavgivningen
har panelen férsetts med konvektionsplat som svetsats
pa radiatorpanelens vattenkanaler. Pldten i panelen har
en tjocklek av 1.15 mm. Tjockleken pa konvektions-
platen dr 0.5 mm. Radiator Standard ansluter till Euro-
standard innebdrande att radiatorn i férekommande fall
ar forsedd med hangare pa baksidan avsedda fér dold
upphéngning. Som tillbehor kan radiatorn férses med
plan front.

Anvandning

Radiator Standard &r avsedd for slutna varmesystem
med cirkulation. Max driftstemperatur &r 120°C och
maximalt driftstryck &r 10 Bar. Radiatorn lampar sig for
1-rorssystem likval som for 2-rérssystem. Radiatorn
innehaller relativt liten vattenvolym vilket gor att den
snabbt stéller om sig till olika driftsférhallanden. | fore-
kommande fall férses Radiator Standard med ett
radiatorkoppel.

Standard

Radiatorns kvalitet vid tillverkning foljer gallande
europeisk standard. Angiven varmeavgivning enligt EN
442 .
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Teknisk data

Radiatorn tillverkas i hdjderna 300, 400, 500, 600 och
900 mm och ildngder frdn 400 mm upp till 3 m. Fran
langd 400 mm upp till 1,2 m tillverkas radiatorn i
decimeterintervaller. Fran 1,2 m forekommer radiatorn i
intervaller om 2 decimeter.

Radiatordjupet spanner fran 47 mm till 147 mm.
Anslutningsdimensionen &r '/2” invandigt gingad.

Maximalt provtryckningstryck dr 13 bar och maximalt
drifttryck vid 120° C dr 10 bar.

Standardfdrgen ar RAL 9016. Andra farger kan erhallas
pad begdran.

Tillverkning
Watts panelradiatorer dr pressade ur plattstal som ar
anpassat efter radiatorns hdjd. Genom en anpassad

kolhalt erhalles ett stal som lampar sig for att kallpressas.

Den framtagna panelen tillverkas i tva halvor som
sammanfogas genom elektrosvetsning. Under till-
verkningsprocessen forses i tillampliga fall panelen med
konvektionspldt. Denna svetsas pa panelens vatten-
kanaler. Radiatorn kan forses med integrerat koppel. Se
separat produktblad.

Ytbehandling
Stor vikt 1dggs pa att ytbehandla radiatorn. Ytbehand-
lingen utfors i fem steg:

- Avfettning

- Fosfatering

- Elektrolytisk grundmalning

- Elektrostatisk epoxybehandling
- Ugnshardning i 200°C

Genom denna ytbehandlingsprocess stangs metallens
porer vilket férhindrar korrosion. Samtidigt laggs
grundfargen for att uppna en hog kvalitet pa radiatorns
yta. Slutligen epoxybehandlas radiatorkroppen for att
uppna ratt slutfinish. Genom denna process erhalles en
slagtdlig yta pa radiatorn.

Miljo
Samtliga bestandsdelar i radiatorn ar giftfria och
atervinningsbara till 100 %.

Garanti
Watt Heating ldmnar 5 ars garanti mot materialfel.
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